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Neue Verkaufsgebiete: Skan-
dinavien und das Baltikum

Ab 1. August 2004 erhdlt die Star Micronics GmbH
die Gebietsvertretung fiir Skandinavien und das

Baltikum. MAC HINERY OY
Firma: Machinery Oy

Firma: Kaspo Maskin AS -y 01740 Vantaa, Finnland

Hoeggvn. 66 / ~ Tel. 00358 (9) 8 95 51

7489 Trondheim, Norwegen
Tel. 0047 (7) 3 96 96 00

www.machinery.fi
company.mail@machiney/fi

www.kaspo.no T —
kaspo@kaspo.no
E Finnland
Norwegen

‘ o
L Estland
(L A Schweden k’g
Jy -"\ L
Dinemark Lettland ; )
P = » Wy p—
@ -
E HBll'Ek Litauen
Firma: Flextek ——
Pottemagervej 1 STENBERGS

WWW. SIENDEngs. 58
Firma: AB Sigfrid Stenberg
J6nkdpingsvégen 1

7100 Velje, Ddnemark
Tel. 0045 (76) 41 34 13

www.flextek.dk
571 29 Ndssjo, Schweden
flextek@flextek.dk
Tel. 0046 (380) 77 110
www.stenbergs.se
info@stenbergs.se

Star Micronics intern

Sehr geehrte Kunden und Freunde
der Star Micronics GmbH,

2004 ist ein ganz besonderes Jahr
flir mich und das gesamte Team von
LAGRO bzw. Star Micronics GmbH,
wie wir uns seit der
Umfirmierung nennen.

Robert Grob,

Griinder und lang-
jahriger Gesellschafter
der LAGRO GmbH

Ich freue mich, dass ich heute die
Médglichkeit habe, auf 25 Jahre
erfolgreiche Firmengeschichte
zurtickzublicken: Das ist nicht
selbstverstandlich!

Qualitét und Zuverlassigkeit der
star*~-CNC-Langdrehautomaten und
unser Service waren entscheidende
Voraussetzungen flir diese Entwick-
lung und sind es auch jetzt noch.
Und nicht zu vergessen — das Wich-
tigste — unsere Kunden. Denn nur
durch Ihre langjéhrige Treue zu unse-
rem Unternehmen und unseren Lei-
stungen ist es uns gelungen, Markt-
flihrer in Deutschland zu werden.

Fur lhr Vertrauen mochte ich lhnen
als Firmengriinder und im Namen der
Geschéftsleitung und der Mitarbeiter

ganz herzlich danken.

lhr Robert Grob
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Besuchen Sie die
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g&@lﬁ{Micmnics GmbH

auf einer der wichtigsten Messen unserer Region:

Vom 14.-18.9.2004 sind wir zum
wiederholten Mal Aussteller auf der
AMB Stuttgart.

Die Internationale Ausstellung fiir
Metallbearbeitung ist das Schau-
fenster des Werkzeugmaschinen-
Weltmarktes in Siiddeutschland und
damit eine der wichtigsten Messen
unserer Region.

Seit iber 20 Jahren gibt es diese
Leitmesse flir Werkzeugmaschinen
und Prazisionswerkzeuge. Und das mit
wachsendem Ausstellerzuspruch.
Uber 900 Aussteller werden in diesem
Jahr mit dabei sein. Gut 20 Prozent
von ihnen kommen aus dem Ausland.
Vertreten sind bisher 19 Lander.
Erwartet werden rund 50.000

Besucher aus 40 L&ndern.

Das Ausstellungsspektrum der AMB
fokussiert in erster Linie spanende
und abtragende Werkzeugmaschinen
sowie Prazisionswerkzeuge.

In diesem Jahr stellen wir Ihnen auf
unserem Messestand unter anderem
den neuen CNC-Langdrehautomaten
SR-32J vor (siehe auch Seite 6 in
dieser Ausgabe).

Daneben werden zu sehen sein:

die SV-12 fiir schwer zerspanende
Werkstoffe und hochkomplexe
Werkstlicke, die SB-16, die fiir den
Ersatz flir kurvengesteuerte Dreh-
automaten pradestiniert ist, die
SR-20RII und schlieBlich die ECAS 32T
mit ihren unbegrenzten Moglichkeiten.

Wir freuen uns
auf lhren Besuch!

Auf Wiedersehen
[ afde |

AMB
2004

Halle 12 Stand 12.0.130

Star Micronics intern

DIE WELT DES
MASCHINENBAUS

Internationale Ausstellung
fur Metallbearbeitung

MESSE STUTTGART
14.-18.9.2004

5 TAGE VOLLES PROGRAMM:

Mit rund 900 Ausstellern aus 20 Landern kdnnen Sie sich auf
der AMB so ausfiihrlich und detailliert informieren wie nirgends
sonst. In den Kernthemen bietet sie das volle Programm:

m spanende und abtragende Werkzeugmaschinen

m Prazisionswerkzeuge

Gemeinsam mit den angrenzenden Bereichen verschafft lhnen
die AMB einen kompletten Uberblick tiber modernste Produkt-
|6sungen und Leistungen:

m Messtechnik und Qualitétssicherung

= Roboter

m Werkstlick- und Werkzeughandhabungstechnik

m Software, Rechnersysteme und Peripherie

m Bauteile, Baugruppen und Zubehor

Offnungszeiten:
Dienstag bis Freitag: 9 — 18 Uhr (Kassenschluss 17 Uhr)
Samstag: 9 — 17 Uhr (Kassenschluss 16 Uhr)

ZAHLEN, DATEN UND FAKTEN
fiinf auBerordentlich gut besuchter Messetage der AMB 2002:
915 Aussteller und 122 vertretene Unternehmen aus 24 Landern

197 Aussteller aus dem Ausland (22%)

96% belljlrtegen die Besucherqualitat als sehr gut bis zufrieden
stellen

82% rechnen mit einem sehr guten bis zufrieden stellenden
Nachmessegeschaft

77% wollen auf der nachsten AMB wieder ausstellen

Rund 54.000 Fachbesucher:

78% mit Entscheidungskompetenz

59% kamen mit konkreten Investitions- oder Kaufabsichten

62% aus dem Mittelstand, 16% aus kleinen und 15% aus groBen
Betrieben

90% hielten das Ausstellungsangebot der AMB fiir vollstandig

98% wollen bestimmt oder héchstwahrscheinlich zur AMB 2004
wiederkommen

57% besuchen nur die AMB und keine Wettbewerbsmesse
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Der neue star*-CNC-Langdrehautomat Das star*-Nachfolgemodell der SR-32

3 { bis @ 32 mm gehdrt damit zu der erfolgreich auf

3 { konkurrenzfahiger Preis dem Markt eingesetzten SR-Baureihe.

> 5: einfaches Handling Die SR-32J zeichnet sich durch eine
/ . . . komplett unabhéngige, zeitver-

e wirtschaftliche Fertigung deckte Riickseitenbearbeitung aus.

‘]< verkiirzte Nebenzeiten

3 { komplett unabhdngige Der konkurrenzfihige Preis des

Riickseitenbearbeitung

Star Micronics GmbH stellt auf der

AMB unter anderem den neuen star*-
CNC-Langdrehautomaten SR-32J vor.
Die Maschine gilt als das Nachfolge-

CNC-Langdrehers bietet dem Anwen-
der auch in dem Durchmesserbe-
reich bis 32 mm eine absolut wirt-
schaftliche Fertigung.

Hervorzuheben sind auBerdem das
einfache Handling der SR-32J und

- bedingt durch die neueste Rechner-
generation — die verkiirzten Neben-

Alle Stationen
angetrieben
(optional)

modell der bewihrten SR-32 und zeiten.
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maximaler Bearbeitungsdurchmesser

32 mm

maximaler Spindelstockhub

310 mm

Hauptseite

maximale Hauptspindeldrehzahl

350 bis 7000 1/mm

Antriebsleistung Hauptspindel 75 kW
Hauptspindel-Indexierung C-Achse Standard
Angetriebene Werkzeuge 4+
Gegenspindel

maximale Gegenspindeldrehzahl 6.000 1/min
Antriebsleistung Gegenspindel 3,7 kW
Werkzeuge fiir Riickseitenbearbeitung 1+

STAR MICRONICS INFOSTAR | 7
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Die Filteranlage fiir
noch mehr Prazision:

Um auf modernen Werkzeugmaschinen
prazise Teile mit héchster Qualitat und
Prazision herstellen zu kénnen, ist eine
hohe Reinheit des Kiihlschmierstoffes
erforderlich. Um dies zu gewahrleisten,
muss eine komplette Filtration des Me-
diums durchgefiihrt werden. So kann
die Schmutzkonzentration moglichst
niedrig gehalten werden. Die Reinigung
mit der neuen Filteranlage erfolgt
tber einen automatischen Riickspiil-
filter und garantiert so eine prozesssi-
chere und gleichbleibende Qualitat
der hergestellten Werkstiicke und
hohere Werkzeugstandzeiten. Zusatz-

lich zur eingebauten Standardpumpe
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d SF-SYSTEME

kann eine Hochdruckpumpe installiert

werden.

Funktion und Ausstattung der Anlage:

m Reintank mit ca. 360 Liter Fassungs-
vermdogen

m Elektrische Steuerung

m Integrierte Maschinen- und Hoch-
druckpumpe.

m Mahle Automatikriickspiilfitter mit
einer Filterfeinheit von 60 pm.

m Abreinigungszyklus tber eine SPS
Steuerung.

m GroBer ,Abschlammkorb, um die
ausgetragenen Spane und Fein-

partikel problemlos aus dem System

Zu entfernen.

Die neue Vollstrom-

dargestellt fiir den
star*-CNC-Langdreh-
automaten SA-16-RC.
Diese Filteranlage
kann jedoch auch an

werden.

DIE VORTEIL

m Hohere Werkzeugstandzeiten
m Geringe Verschmutzung der

m Weniger Stillstandzeit der Anlage
m Keine Stillstandzeiten durch

BUCHELE GMBH

Spaneférderer - Hochdruckanlagen - Filteranlagen - Kuhlgeréte

Kiihimittelkapazitat erhoht,
dadurch geringere Erwdrmung
des Mediums

Maschine und der Spannmittel

Filterreinigung / Filterwechsel
J

filteranlage, beispielhaft

jedem anderem star*-
Maschinentyp installiert

Ansprechpartner:
Martin Hildbrand

Tel. 0 74 33 / 27 55 61

Themen-Special .

IL
SEQIFT‘/A{CNC-Langdrehautomaten

Erfolgreicher Einsatz in der Medizintechnik

Gesiinder, liinger und aktiver
leben konnen und damit die
Lebensqualitit der Menschen
erhalten - hier spielt die
Medizintechnik eine heraus-
ragende Rolle.

Sie bietet den Medizinern immer
bessere Voraussetzungen fiir Diagnose,
Eingriff und Therapie. Die steigenden
Anspriiche sind dabei eine standige
Herausforderung fiir Wissenschaftler,
Ingenieure und Mediziner und bilden
gleichzeitig die Grundlage fiir die Ent-
wicklung von qualitativ hochwertigen
Produkten. Jeder neue Fortschritt in
der Medizintechnik erfordert auch
eine standige Verbesserung der Ferti-
gungsverfahren und der verwendeten
Werkstoffe fiir die Chirurgie, Ortho-
padie und Zahnmedizin. An die Mate-
rialien der Medizintechnik werden
dabei besonders hohe Anforderungen
hinsichtlich der mechanischen Eigen-
schaften, Korrosionsstabilitat, Sterilitat
und Oberflachenstrukur gestellt. Zu-
satzlich miissen die Werkstoffe — so-
wohl als Temporar-Implantate als auch
als Langzeit-Implantate — funktional
und biokompatibel sein.

bk itk pacd SUAN R ST e
i el e, - el xsi i WA A

ra— —
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. Themen-Special

Montage eines Ringfixateurs
am Unterschenkel

Lumbalseg-
mente nach
Korrektur

] e

VDS-Schraube.
Durch Fixation
beider Muttern
wird Winkelstabi-
litéit erreicht

REREERRER R

Um die geforderte Prizision und Qualitédt der in der Medi-
zintechnik eingesetzten Werkstiicke zu gewahrleisten, wer-
den in der Produktion besondere Anforderungen an die Ma-
schinen gestellt. Denn nur hochprazise Drehteile erfiillen

die Normen bei Materialform und Materialeigenschaften.

Aufgrund der technischen Ausstattung und der Zuverlassigkeit
der star*-CNC-Langdrehautomaten, werden auf diesen Maschi-
nen seit Jahrzehnten erfolgreich Drehteile fiir die unterschied-
lichsten Bereiche der Medizintechnik produziert. Zum Einsatz
kommen vorwiegend star*-CNC-Langdrehautomaten der
SV-Reihe.

10 | STAR MICRONICS INFOSTAR

Implantat-Teile fiir Einzelteile fiir

= Wirbelsaulen Herzschritt-

n Gelenke usw.

Alle Arten von Knochen-
schrauben fiir Einzelteile
= Bein- und Arm- fiir Endoskope

Frakturen aller Art

m Schidel-Frakturen
m Finger-Frakturen
usw.

Kleinteile fiir medizinische
Zangen, Scheren, Heber,

Loffel, usw. auch und gera-
de fiir die minimalinvasive
Chirurgie

Quellennachweis Rontgenbilder: E|nze|te||e
© Springer-Verlag GmbH
Der Unfallchirurg,

Ausg. 02/2004 S. 150, Ausg.

07/2002 S. 638, Ausg. 01/2004

fiir Piercing:

Sy e SR
s =

T—

S. 15, Ausg. 02/2004 S. 122,

Ausg. 03/2004 5. 184, Ausg. = Kugeln
05/2004 S. 369 + 385, Ausg. .
06/2004 S. 501. = Stifte

Herzlichen Dank auch an die
Bibliothek des SRH/Klinikum
Karlsbad-Langensteinbach fiir
die freundliche Unterstiitzung
bei der Recherche.

= Schrauben
usw.

Themen-Special

Winkelverstellbarer
Querbohrapparat

AuBengewinde-
wirbeleinheit

Gewindefrasapparat

Tieflochbohreinheit

star*-Kunden
aus dem medizin-
technischen Bereich
fertigen erfolgreich
auf CNC-Langdreher
der SV-Reihe.

In vielen Betrieben eine nicht mehr wegzudenkende
Option an star*-CNC-Langdrehautomaten:

Tieflochbohren unter Einsatz
moderner Hochdruckanlagen
zum Wegspiilen von Spanen und
Kiihlen von Tieflochbohrern.



Themen-Special Technik und Service .

SEQIr* Langdrehteile fiir Zahnimplantate Héhere Prazision durch die
in der restaurativen Zahnmedizin rotierende ,magische” Fiihrungsbuchse!

AuBengewindewirbeln Implantate ermoglichen seit drei ,Neuer Zahn“ Die rotierende ,magische” Fiihrungs- konnen Toleranzen besser eingehal-
xsteo Jahrzehnten eine véllig neue Versor-  Pfosten /Zahnkr one buchseneinheit fiihrt das Material wie ten werden. Hhere Prizision durch
- o - i ings mit zusétzli i ible Fi isi
. vorgenss = gung in der Zahnheilkunde. Verloren- gewohnt, allerdings mit zusétzlicher eine flexible Fihrungsbuchse, realisiert
b £ gegangene Zdhne werden erfolgreich Zahnfleisch pneumatischer Beaufschlagung. Be- durch eine robuste und - wie wir fin-
% ersetzt, anstelle der Zahnwurzel wird \ Implantat sonders sinnvoll ist der Einsatz bei den - geniale Konstruktion.
1509 durch den Zahnarzt/Chirurg eine Kiefer- ' 8 groBer tolerierten Materialstangen

kiinstliche Zahnwurzel in den Knochen  knochen und insbesondere bei Durchmesser- Die neue Fiihrungsbuchse kann auf

I\ m—
o Wirbele 1 {v eingepflanzt. schwankungen in der Materialstange. fast allen star*-CNC-Langdrehautoma-
e Wirbelein-
richtung wird vor das (i
\éVerhkstﬁgcﬁ poswoﬁie% 0as Wegszug d ten nachgeriistet werden.
eirr?e, A Wn;:'kst?]c?(rmﬁsr?ie\:iv:'?gég(Bletles:;?1w=ﬁ- Auf dieser kiinstlichen Zahnwurzel i iz Die pneumatische Fiihrungsbuchse
digkeit in entgegengesetzter Richtung. . o . . .
kdnnen Kronen, Briicken und Prothe- Viele Implantate und Aufbauten wer- wird Uber ein Druckregelventil mit D I E V 0 R T E I L

o —_— sen fest verankert werden. den ausschlieBlich spanend drehbe- Driicken von 0,2-0,5 bar gesteuert. = Erhéhte Prizision durch flexible
Mit roti . . " . . .
Bewegung der C-Achse arbeitet. Die Toleranzen konnen des- Materialunterschiede von bis zu Stangenfiihrung
und 'Léngsbewegun'g derl Z-Achse _wird das . . B .
Gewinde erzeugt. Hierbei kommt immer nur halb sehr gering gehalten werden. 0,05 mm werden ausgeglichen. So m GrbBere Toleranzen beim Stan-
eine Werkzeugschneide am Werkstiick zum .
Finsatz ) Daraus resultiert eine ausgezeichnete genmaterial akzeptabel (max. 0,05)

B
Gj —R
E@WW% 7777777777 1
Nach Errei- C”’J”{

chen der ge-
wiinschten Gewindelange, verfahrt die Wirbel-
einrichtung radial, anschlieBend axial zuriick.

m Nachriistbar
m Verwendung vorhandener
Flihrungsbuchsen mdoglich.

Passgenauigkeit der Prothetikteile, ohne
Beeintrachtigung der Materialstruktur.

So wird der Zahnersatz prazise, me- \_

. . chanisch sehr fest und rotationsstabil.
Innengewindewirbeln

H WI# Das Werksick Um den hohen Anforderungen der
Wwird vor aas mi . u
= Ihoher Geschwin- Einsatz von Implantaten Zahnprothetik gerecht zu werden,
digkeit rotierende Werkzeug positioniert.
in der Zahnmedizin: kommen in der Produktion seit
[%  burch die axial W Einzelversorgung mit Implantaten vielen Jahren star*-CNC-Langdreh-
urc e axiale
I Bewegung des Werk- m Pfeilervermehrungen mit Implantaten  automaten zum Einsatz.

-— stiicks wird das Werk-
zeug in dessen Bohrung eingefiihrt.

&“j\i l Uber eine axiale

W Briickenversorgungen mit Implantaten

m Versorgungen des zahnlosen Kiefers

(1]

b Bewegung wird m Versorgungen nach Zahnunféllen
das Werkzeug

auf die Gewinde- und sonstigen Traumata. sv-1E/ EO/ EE

tiefe positioniert.
m AuBerst stabile Maschinenbett-

konstruktion der SV-Reihe.

[% — | wews  Fiir startke

A m GroBe Auswahl an Werkzeughal-
— beitsgang Z a h n - \ w1 . .
hergestellt. Werksttick und Werkzeug drehen sich. - tern, speziell flir die Fertigung im
Das Werkstiick bewegt sich axial pro Spindel- I m I a nt ate'
drehung um den Betrag der Gewindesteigerung. p H medizintechnischen Bereich.

Ansprechpartner:
m Verkiirzte Fertigungszeiten durch

zeitverdeckte Riickseitenbearbei-

\_ tung )

Gerold Capodicasa
Servicetechniker
Tel. 0 70 82/ 79 20 30 STAR MICRONICS INFOSTAR | 13
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. Technik und Service

star*ker Service: Maschinen-
Ferndiagnose und Fernwartung

Die FANUC-Steuerung der Serie
16i/18i/21i und die Siemens-Steue-
rung ermdglichen auch eine Fern-
diagnose und eine Fernwartung der
star*-CNC-Langdrehautomaten.

Was bedeutet Fernwartung fiir Sie als
unseren Kunden: Bei einem eventuel-
len Stoérungsfall kdnnen lhre Anfragen
noch schneller bearbeitet werden.

Ansprechpartner:
Ralf Samschitzki
Anwendungstechnik
Tel. 0 70 82 / 79 20-0

@)\
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Wir erhalten von lhnen alle erforderli-
chen CNC-Daten, erstellen aufgrund
dieser Informationen in kurzer Zeit
eine Zustandsanzeige und kdnnen so
die Stérungsursache feststellen.

Die Fernwartung ermdglicht nun das
Editieren von CNC-Daten, ein Ein-
greifen in das Programm oder eine
Programmanderung. So kénnen wir
Storungen beheben und maégliche
Stillstandzeiten Ihrer Maschine ver-
ringern. Dieses Eingreifen von auBen
ist jedoch nur nach Absprache mit
Ihnen méglich. Ohne Freischaltung
Ihrerseits ist ein Zugreifen auf die
Daten nicht mdoglich.

Die Fehlerdiagnose gibt auch Auf-
schluss darliber, wo in der Maschine

eventuell ein Element ersetzt werden
muss. So kann sich der Service-Tech-
niker bereits mit dem entsprechenden
Ersatzteil auf den Weg zu lhnen ma-
chen, was wiederum die Ausfallzeiten
Ihrer Maschine minimiert.

Zusatzlich haben Sie die Moglichkeit,
diese Funktionen auch als firmen-
internes Intranet zu nutzen und ein-
zusetzen. Dies bedeutet beispielswei-
se, dass Sie lhre Daten, die bisher nur
auf den Maschinen gespeichert sind,
abrufen und extern archivieren kon-
nen, um sich so vor einem Datenver-
lust zu schiitzen.

DIE VORTEIL

Technik und Service .

Schnelle Fern-Fehlerdiagnose

im Bedarfsfall Editieren von
CNC-Daten und des ,Ladders"

Verringerung von Stillstand-
zeiten

Nutzung als Intranet
Interne Datensicherung

Zugriff von AuBen nur nach
Freischaltung

r

STAR MICRONICS INFOSTAR | 15



. Anwenderbericht

EADS

SPACE

Kourou, Franzésisch-Guyana
19. Juli 2004, 02.44 Uhr
(MESZ): Die Triigerrakete
Ariane-5 hat den bislang
groBten fast sechs Ton-
nen schweren kommerzi-
' ellen Telekommunikations-
satelliten ins All gebracht.

Die Ariane-5 gilt als weltweit leis-
tungsfahigster kommerzieller
Trager zum Transport von Nutz-
lasten sowohl in erdnahe (von
400 bis 1.000 Kilometer) als
auch auf geostationare Umlauf-
bahnen (36.000 Kilometer]. Sie
kann Nutzlasten tber sechs

l

Tonnen ins All befordern. Diese
Nutzlastkapazitat ist heute not-
wendig, um mit einem Start zwei Sa-

telliten ins All zu transportieren. Dabei

werden hauptsachlich Wetter-, Kom-

munikations- und Erkundungssatelliten
ins Weltall beférdert.

Gefertigt und entwickelt werden die
Triebwerke der Tragerrakete von der
EADS SPACE Transportation GmbH. Sie
gehort neben EADS Astrium und EADS
SPACE Services zur Unternehmens-
gruppe EADS SPACE. EADS SPACE ist
eine 100-prozentige Tochtergesell-
schaft der EADS (European Aeronautic
Defence and Space Companny) und
macht etwa zehn Prozent der EADS-
Aktivitdten aus. Der Unternehmensbe-
reich beschaftigt rund zwdlftausend
Mitarbeiter in Frankreich, Deutschland,
GroBbritannien und Spanien.

Die EADS SPACE Transportation GmbH
ist zusténdig flir die Herstellung aller
Antriebsstufen der Ariane-5, des Aus-
rlistungsabteils und der Flugsoftware

Klaus Dieterle, Dieterle CNC-Technik
Wolfgang Simon, Fertigungsleiter EADS
SPACE Transportation (v.li)

sowie einer Reihe von Unterbaugruppen.

Im Bereich »Mechanische Fertigung«
werden das Hauptantriebswerk und
das Oberstufen-Triebwerk der Europa-
Rakete produziert. Mehr als 500 Ein-
spritzelemente im Vulcain Triebwerk
sorgen fiir ein optimales Einstrdmen
des Treibstoffs in die Brennkammer des
Triebwerks.

Diese Einspritzelemente werden in
einem Zwei-Schicht-Betrieb auf dem
star*-CNC-Langdrehautomaten
SV-32 produziert. Gemeinsam
entwickelten die Star Micronics GmbH
in Neuenbiirg, Klaus Dieterle von der

¥
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Firma Dieterle CNC-Technik und Mitar-
beiter der EADS ein Konzept, um die
hohen Anforderungen an die produzier-
ten Werkstilicke umzusetzen. Nach zwei
Drehversuchen in Neuenbiirg, sowie
mehreren Optimierungsschritten bei
EADS SPACE in Ottobrunn und einer
erheblichen Programmierleistung wur-
de die Maschine im Juli 2003 in Min-
chen erfolgreich in Betrieb genommen.

Zwischen 50 und 55 Werkstiicke
werden seitdem pro Tag in Serien-
fertigung hergestellt. Bearbeitungsma-
terial ist der Werkstoff Inconell mit ei-
nem Nickel-Anteil von tiber 50 Prozent.
Inconell halt den Temperaturen, Span-
nungen und Driicken der Startphase
stand. Aufgrund seiner hohen Festig-
keit von »1000 Kilogramm muissen die

Werkzeuge jedoch einer standigen
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Gn-mdplatte- mit Triebwerksteilen »Lox-Post«

Kontrolle unterzogen werden. Die ge-
fertigten Drehteile werden am unteren
Gewinde mit der Grundplatte, einem
Teil des Einspritzkopfes des Vulcain
Triebwerks verbunden.

Die Einhaltung aller Zeichnungsvorga-
ben, wie Koaxialitzt, Rechtwinkligkeit
sowie Passungsmaben ist fiir die exak-
te Funktion des Triebwerks zwingende
Voraussetzung. Damit wird die Montier-
barkeit mit anderen Komponenten ge-
wahrleistet. Erst bei der Montage der
verschiedenen Einzelteile ergeben sich

die fiir den Betrieb des Systems wichti-~

gen Funktionsmerkmale, wie zB. ein
gleichméBiges Einspritzverhalten der
Treibstoffe. Die engen Toleranzanforde-
rungen an Bauteile im Raumfahrtbe-
reich erfordern Prozesse und Bearbei-

tungsmaschinen mit hoher Prazision. |

- ® \\/0lfgang Simon mit Josef S,
! Leiter der Dreherei

Anwenderbericht

Weitere Informationen unter:
Wolfgang Simon, Fertigungsleiter
EADS SPACE Transportation GmbH
81663 Miinchen-Ottobrunn

Tel. 089 / 60 72 73 04
wolfgang.simon@space.eads.net
www.eads.net

In Zusammenarbeit mit:

(1 1 1 ] _—
vicLelle
CNC-Techniy

Herr Klaus Dieterle

Schillerstr. 41, 72189 Vohringen

Tel: 0 74 54 /7 92 09 07
e-Mail: dieterlek@t-online.de
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Star Micronics intern

SE@IF% riistet auf — ein

groBeres Team fiir noch mehr Service!

Die Star Micronics GmbH hat nicht
nur den raumlichen Zustandigkeits-
bereich erweitert sondern auch das
Mitarbeiter-Team wird kontinuierlich
verstarkt — damit Sie sich weiterhin
auf die gewohnte Schnelligkeit und
den qualifizierten Service des Star-
Teams verlassen kdnnen.

Markus Ritter
Servicetechniker

Tel. 0 70 82/ 79 20-30
service@starmicronics.de

~Wir machen uns
fiir Sie star*k!“
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Markus Cierniak
Ersatzteile

Tel. 0 70 82/ 79 20-30
markus.ciermiak@starmicronics.de

Joachim Ott
Servicetechniker

Tel. 0 70 82/ 79 20-30
service@starmicronics.de

Johann Maier
Servicetechniker

Tel. 0 70 82/ 79 20-30
service@starmicronics.de

Neuer Verkaufsingenieur

Stefanie Lang
Einkauf/Telefonzentrale

Tel. 0 70 82/ 79 20-0
stefanielang@starmicronics.de

Nicole Schmidt
Angebotswesen Ausland

Tel. 0 70 82/ 79 20-0
nicole.schmidt@starmicronics.de

Myriam Hanser

Kaufm. Auszubildende
Verkaufsingenieur

Herbert Kohlenbeck wird
den star*-Kunden in den

Tel. 0 70 82/ 79 20-0
info@starmicronics.de

abgebildeten Postleitzahlen-
Bereichen nach einer kurzen
Einarbeitungsphase mit fach-
kundiger Beratung zur Verfi-
gung stehen.

fiir Norddeutschland!

Dipl.-Ing. (FH) Herbert Kohlenbeck
Am Rahmer Bach 23

47269 Duisburg

Tel. 0203 /7297076

Fax 02 03 /7 12 70 95

Mobil 01 70 / 3 86 77 55

Star Micronics intern

Handlungs-
vollmacht:

Maria Rostan und Gerhard Pross
wurden in Anerkennung ihrer
langjdhrigen Verdienste und
Leistungen zu Handlungsbevoll-
mdchtigten der Star Micronics
GmbH ernannt.

Maria Rostan,
Finanz-Buchhaltung

Tel. 0 70 82/ 79 20-19
maria.rostan@starmicronics.de

Gerhard Pross
Service-Leitung/Technik

Tel. 0 70 82/ 79 20-30
gerhard.pross@starmicronics.de
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